MEMORIAL TECNICO DESCRITIVO

NCM: 8477.90.00 — Partes de maquinas extrusoras da subposicdo NCM 8477.20.

Descricdo dos produtos:

Rolos fibriladores, empregado exclusivamente na manutencao de bens de capital, na condicdo de parte e peca
sobressalente a ser utilizado para substituicdo no dispositivo de fibrilagdo em extrusoras classificadas na NCM
8477.20.90, sendo rolos de bronze, pontiagudos externamente, para realizar a fibrilacdo em fitas de rafia,
separa¢do das microfibras no sentido longitudinal de cada fita, com quantidade de microagulhas por cm de 4
Pins/cm, apresentando-se nas seguintes dimensdes: didmetro de 150MM e comprimento de 200MM - Modelo:
Spiked Rollers.

Dados dos Equipamentos:

Marca: Tambula (https://www.tambula.de/en/index.html)

Modelo: Spiked Rollers

Ano de Fabricacao: 2015

N° de Série: ndo ha

Quantidades a serem importadas: 21 rolos fibriladores

Peso liquido unitério por rolo fibrilador: 2.88kg/unidade

Quantidade de microagulhas por centimetro em cada rolo fibrilador: 04 pins/cm
Material constitutivo dos rolos fibriladores: Latdo/Bronze (cilindro) e aco (microagulhas)
Microagulhas/pinus implementadas pressionados com alta precisdo de maquinas CNC
Nome comum Rolos Fibriladores: Rolos de fibrilagdo em méaquinas téxteis

Rolos fibriladores com diametro de 150MM e comprimento de 200MM
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Os segmentos de rolos com pontas podem ser produzidos da seguinte forma:

didmetro de 10 a 400 mm

comprimento de 5 a 200 mm (varios segmentos formam a largura completa adicionando)
pinos de 0,3 mm a 8 mm de ago temperado e/ou a prova de ferrugem

densidades de pinos de até 40 pinos por cm

porta-pinos em latéo, aco, aluminio, plastico

com ou sem nucleo

diferentes possibilidades de fixacdo e dispositivo anti-tor¢ao
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Os rolos de perfuragdo normalmente consistem em segmentos Unicos, que sdo montados em um eixo ou tubo
(suporte). Para reduzir a inércia da massa, o tubo pode ser montado no eixo de forma inclinada. Se o rolo com
pontas precisar ser acionado, os segmentos deverdo estar firmemente conectados ao eixo. As extensfes do
eixo devem ser projetadas para o rolamento e o acionamento.

FIBRILACAO DA FITA DE RAFIA:

Através de agdo abrasiva do Rolo Fibrilador na maquina extrusora, micro-fibrilas se desenvolvem na superficie
da fibra e, criticamente, permanecem fixadas a ela. O desenvolvimento de micro-fibrilas, conhecido como
fibrilacdo, € uma das caracteristicas fisicas mais importantes. O controle e a manipulacdo da fibrilacdo da fibra
pode levar a uma ampla variedade de tecidos, ou seja, a fibrilagdo da fibra pode ser manipulada para atingir
uma variedade de estética / funcional.

O controle e a manipulacdo podem variar, desde a eliminagdo de qualquer ocorréncia de fibrilacdo ao
favorecimento de seu desenvolvimento. A eliminacdo de fibrilagdo produzira tecidos classicamente lisos.
Utilizando-se técnicas mecéanicas ou produtos quimicos e enzimas, pode-se produzir efeitos exclusivos de
toque.
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Imagem do Rolo Fibrilador:

PDF criado com pdfFactory Pro versao de avaliagcdo www.pdffactory.com


http://www.pdffactory.com

Destinacdo:

Os produtos em tela e acima descritos, o qual se pleiteia autorizagdo para importacao na condigdo de partes e
pecas e acessorios de bens de capital, na condicdo de usados, para serem empregadas exclusivamente na
manutencdo de bem de capital, no caso em tela maquina extrusora téxtil, utilizada na producéo de fios téxteis
por sua vez utilizados na fabricacdo de diversa gama de produtos como: telas e fios para agronegécio; telas
domesticas; fios para costura e reforca de telas; acessorios de bigbag; telas para cadeiras entre outros.

A linha completa de fabricacdo das fibras/fios téxteis inclui a extrusora principal, unidade de estiramento,
dispositivo de fibrilacdo e unidade de enrolamento.

Atenciosamente.
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